KAPLAMA KADAR KOLAY
GALVANIK KORUMA

"ZINGA sicak daldirmaya esit bir koruma
kabiliyetine sahiptir." :

Prof. Dr. J. DEFRANCQ, Ghent Universitesi



KATODIK KORUMA

Sicak galvanizve c¢inko puskirtme (Metalizasyon), Demir ve
Celigin  pastan korunmasi igin  bilinen  yontemlerdir. ZINGA
(Zinganizasyon)ise, paslanmaya karsi, sicak galvaniz ve ¢inko
puskirtme sisteminden daha etkili ve uzun sureli koruma saglayan
soguk galvanizleme yéntemidir. Zinga, demir ve celik esasl metallerin
Uzerine katodik koruma saglamak uzere uygulanir. Katodik koruma
kendisini, baz metal (Katod) lehine defa eden cinkodan (Anot) saglanir.
Bdylece metalin korunmasi temin edilir.

Paslanmaya karsi kullanilan ve c¢inko bakimindan zengin
olduklari séylenen boyalar uygulanan yiizeyin hava ile temasini 6nler
ve bir slre yuzeyi korur. Ancak, bu boyalar tim tabaka ylizeyinde
korumay! saglayacak yeterli ginko igermediklerinden bir sire sonra
koruyucu Ozelliklerini kaybederler ve pas, boya tabakasinin altina
sizarak pullanma ve capaklanma meydana getirerek ylizeye zara
vermeye baslar. Buna karsin, Zinga, igindeki saf ¢inko miktari gok
yiksek oldugundan, metal ylizeye tamamen nlfuz eder ve Katodik
koruma saglayarak yiizeyin paslanmasina olanak vermez. Cinko
tabakasinin hafifge hasara ugradigi yerlerde bile metal yizeyin
paslanmasi miimkin degildir.

Geleneksel cinko galvaniz tekniklerinin sahada uygulanmasinin
zor olmasina karsini ZINGA atelyede oldugu kadar, sahada da kolayca

uygulanabilme Ustunligune sahiptir.

iCIN ZINGA

ZINGA paslanmaya kars! iki sekilde koruma saglar:

- Aktif koruma: Galvanik koruma

(Katodik / feda edici)

-Pasif Koruma: Bir bariyer (Cinko oksit ve baglayici) vasitasiyla

koruma

ZINGA ¢inko kaplamanin galvanik 6zelliklerini boyanin bariyer
korumasi ile birlestirmekte, bir taraftan 6zel ginko ve bariyer, diger
taraftan da ginko oksitler ve baglayici sayesinde mikemmel aktif

ve pasif koruma sunmaktadir.

Aktif Koruma

Kuru tabakada %99,995 safiyette %96 ginko iceren ZINGA
celik icin milkemmel katodik koruma saglamaktadir. Yapilan
muhtelif testler (3000 saatlik tuz puskirtme, maden suyu ve
General Motors dongu testi) son derece saldirgan kosullarda bile
ZINGA’nin kendini feda ederek metal ylzeyleri sicak daldirma
galvanizden daha iyi korudugunu géstermistir (Sayfa 5teki

samandira testine bakiniz).

Pasif Koruma

ZINGA oksitlenirken ylzeyinde yavas yavas ¢inko tuzlari
olusur ve bir koruyucu bariyer meydana getirir. Bunun yaninda,
ZINGA'daki baglayici, ikinci bir koruma tabakasi sunmakta ve
¢inkonun yitirimini azaltmaktadir. “ZINGA'daki ¢inko, geligi koruyan
bir anot olusturur. Ancak parcalanmasi beklenebileceginden gok
daha yavastir.” (ingiltere’de Oxfordshire’de J.J.B. Ward’in Ocak
1992 B.N.F. FULMER raporundan.) ZINGA Katodik koruma
sagladigindan alttaki ylzeyleri diger her turli ginko kaplamadan
(cinko bakimindan Zengin boyalar, ¢inko puskurtme, sicak
daldirma galvaniz gibi) ‘cok daha iyi korumakta ve ayrica koruma
suresinin diger sistemlerden ve boyalardan ¢ok daha uzun émdarlt

oldugu da laboratuar testleri ile kanitlanmistir.




ZINGA'NIN YARARLARI

» ZINGA guvenlidir ve kolay kullanilir. Piskuirme, firga veya rulo ile sirme

veya daldirma yontemleri ile uygulamak olanakli oldugu gibi sprey kutuda da

mevcuttur. ZINGA'nin raf d6mri sinirsizdir.

* ZINGA atelyede oldugu gibi sahada da tatbik edilebilir: metal yapilarin sicak

galvanizin aksine boyanmadan énce sokllmeler; gerekmez. ZINGA ayrica
katodik korumayi yenilemek igin mevcut sicak galvaniz tabaka tizerine de

surdlebilir.

* Ylzeylerin 6nceden temizlenmesi gerekmez. ZINGA hafifce pasli.
Yuzeylere bile, yagi temizlendikten sonra uygulanabilir. Ancak gevsek ve toz

halindeki pas giderilmelidir.

* Mevcut ZINGA tabakasi Gizerine ZINGA yeniden sirilebilir. Bu durumda
eski tabaka yeniden sivilasacak ve yenisi ile kaynasacaktir (Yandaki

resimlere bakiniz).

* ZINGA bir Ust kat gerektiren stirimlerde mikemmel bir astar meydana

getirir ve bu ikili sistem boya tabakasinin émrini 2,5 kat artirir.
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ZINGA esnekligi nedeniyle mekanik asinmaya yuksek direncli bir bariyer
meydana getirir. Adezyon testleri ZINGA'nin gelik Gzerine mikemmel bir
mekanik ve kimyasal tutunma gdsterdigini kanitlamigtir. Metal Yizeyin
asinma ile Hasara ugradigi durumlarda bile ZINGA soyulmamakta ve pasin
altina nifuz etmesine olanak vermemektedir.

ZINGA KOLAYCA YENIDEN CANLANDIRILABILIR

Her yeni ZINGA tabakasi bir alttaki ile kusursuz olarak kaynasir. Sonradan
surulen katlar tek bir ZINGA tabakasi meydana getirir. Onarim ¢ok disik
maliyetle her yerde ve her zaman mumkundur. Yeni bir ZINGA tabakasi

olusturmak icin alttakinin kazinmasi asla gerekmez.

Cesitli tabakalarin tam butunlesimi asagidaki resimlerde agikga

gorilmektedir.

Sekil 1. ilk ZINGA tabakasi {izerine ince bir altin tozu tabakasi

uygulaniyor.

Sekil 2. "Yedi gliin sonra ikinci ZINGA tabakasi altin tozunun (izerine
tatbik edilmistir. Altin tozu her iki tabakaya da niifuz etmis, iki ZINGA

tabakasinin birbirleriyle kaynastigi boylece kanitlanmistir.

Sekil 3. Ayni test ¢cinko bakimindan zengin bir boya ile yapildiginda
altin tabakasi iki tabaka arasinda oldugu gibi kalmistir. Altin tabakasi
kolayca gorllmekte ve iki tabakanin ayri katmanlar teskil ettigini
kanitlamaktadir.

Bu uygulama, ZINGA'nin katodik koruma saglayarak pasi alt yuzeye
gecirmeyecegini acik¢a ortaya koymus ve paslanmaya karsi, ¢inko

bakimindan zenginlestirilmis boyalara nazaran, gok ustin koruma 6zelligine

sahip oldugunu gdstermistir.




OZEL UYGULAMALAR

ZINGA gesitli sekilerde katodik koruma saglama
olanaklarini sunmaktadir: Galvanize edilemeyen
veya yeniden galvanize edilemeyen elektrik
direkleri, enerji iletim direkleri, borular, boru
hatlari, tanklar, silolar, ¢elik konstriiksiyonlar
konteynerler ve benzeri yapilar bugln ZINGA
sayesinde sokullp atélyeye gotirilmeksizin
yerinde yapilacak uygulama ile katodik
korumadan yararlanabilmektedir.

Sahada mevcut sicak daldiriimis veya ZINGA
uygulamasindan gegirilmis tesisler (6rnegin otoyol
bariyerleri, konveyor kayislari, elektrik direkleri,
celik sag kaplamalar) gelistirilen son derece kolay
teknik sayesinde yerinde katodik korumaya
alinabilirler.

. Sicak daldirmadan etkilenebilecek malzemeler
artik ZINGA ile glivenli bir sekilde korunabilirler.

* ZINGA kaynak, kesme, delme, percinleme ve
tagima gibi olaylar sonucunda hasil olan hasarlar
icin ideal tamir malzemesidir.

MEVCUT DIGER KAPLAMA
TURLERI

- Aquazinga su esasli ve iki bilegenli olup.600
°C’a kadar yiksek sicakliklarda asinmaya direng
icin 6zel olarak imal edilmigtir.

- ZINGA'nin dupleks karakterini muhafaza
edebilmek igin epoksi, poliliretan, vinil ve 6zel
surette gelistiriimis olan mikali demir oksit gibi
farkli turlerde boyalar sunmaktayiz. Bu

boyalari ZINGA'nin Gizerine
dogrudan dogruya tatbik
edebilirsiniz.

Dupleks sistemin émri (aktif + pasif)
= 2,5 X (ZINGA + boya)

(Dayamkhlik Siresi) Yil

&INGA

OMUR TABLOSU
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Sizi HALA INANDIRMAMIZ GEREKiYOR MU ?

SAHA TESTLERi DENEYIMLER

SAMANDIRALAR UZERINDE
YAPILAN TESTLER

iki samandira Atlas Okyanusunda son derece korozif bir ortamda dért seneden beri yiizmektedirler. Uzerine ZINGA tatbik edilen yumusak celik
samandira (sari renkli) sicak galvaniz uygulamasi yapilan benzeri (yesil renkli) ile karsilastiriimistir. Her iki samandiraya da ayni tip son tabaka
boya surulmus, sicak galvanizden gegirilen samandiraya ayrica bir adezyon boyasi strimustur.. Sonug: ZINGA'da hig bir pas emaresi yoktur. Buna
karsilik sicak daldirma ile galvanizlenen samandiranin pek ¢ok yerinde ileri derecede pas gorulmustir. Bu konuda Fransa'da bulunan “La Directian

Departementale de I'Equipement, Service Maritime’den alinan yazinin sureti istek tizerine gonderilebilir.

ZINGA iISLEMi GORMUS KOPRU

Norveg'in Baerum kasabasindaki Kalvoya koprisiine 1985'te ZINGA uygulamasi yapilmistir.
Taslyici gelik kablolara ZINGA boya eldivenleri ile kablo érgllerinin aralarina 120 m kalinliginda
sirllmus, bu kalinlik Norske Veritas tarafindan kontrol edilmigtir.

Aradan 10 yil gectikten sonra gereken yegane bakim trafik kazalarindan ileri gelen mekanik
hasarlarin onarimindan ibaretti. Tum koprd, igin sadece 5 kg ZINGA gerekmistir. Bu durun
ZINGA'nin uzun vadeli koruyucu 6zelligini kanitlamaktadir. Yizeyin temizlenmesi bile
gerekmediginden bakim maliyetleri dikkate deger derecede azalmistir, ZINGA kullanimi bakim
giderlerinde énemli bir tasarruf saglamaktadir.

Boya tabakasinin aynen metal alt katman gibi "canli" olmasi gerektigi daima hatirda tutulmalidir.
Metal sicaklik degisiklikleri nedeniyle surekli olarak genlesip kisalir ve yuzeyinde bu kaginilmaz
olarak mikro ¢atlaklar meydana gelir. Dolayisiyla, olusturulacak sistemin metale 6zgu bu olaya
uzun surelerle cevap verebilmesi gerekir.

Korozyon uzun ve kisa vadeli bir sorundur. Satin aldiginiz donanimin elden gikmamasi ancak
ZINGA ile saglanabilmektedir. Ayrica, bakim ve onarim giderleri de azaldigi igin énemli ekonomiler

elde edilmektedir.

Test sonug/ari igin arka sayfaya bakiniz.

(Bagimsiz birgok kuruluslar tarafindan hazirlanmig laboratuar test sonuglari mevcuttur).



Eiffel Kulesini sokmeden galvanize edebilir misiniz?

TEKNIiK VERILER

Kullanim

ZINGA metal yapilarin korunmasi igin astar ve/veya son kat
olarak ve ayni zamanda galvanize, sicak daldirmali ve
zinganize metal yapilarin onarimi amaciyla
kullaniimaktadir.

Goriiniim ve Bilesim

ZINGA %99,995 safiyette %96 elektrolitik ginko tozu
yaninda sentetik regineler, pigmentler ve solventler igeren
tek bilesenli bir malzemedir. ZINGA'nin bilesimi ginko
bakimindan zengin diger boya Uriinlerine ve tek bilesenli
uriinlerle mukayese edilemez. igindeki ginkonun safiyeti
nedeniyle ZINGA'da kursun ve kadmiyum yoktur ve
formdiliinde toluen, ksilen, metilen kloriir ve metil etil keton
bulunmaz.

ZINGA uygulamasindan sonraki kuru ylzeyde %96 saf
Ginko vardir.

Yiizeyin Hazirlanmasi

Yeni ylzeylerde Sa 2,5 standardinda kumlama veya Ra
12,5 kalitesinde yuzey temizligi gerekir.

Eski, korozyona ugramis galvanizler ve pasli yluzeylerde
partikillerin ve ylzey zerinde bulunan yaglarin
temizlenmesi kafidir.

Boyali yuzeylerde; grit kumlama, ylksek basingli su jeti
veya kimyasal fosfatasyon yontemiyle yiizey temizlenmeli.
Zinga rutubetli ortamda rutubetli ylzeylerde tatbik edilebilir.
Yuzey Uzerinde pas olugsumlari Zinga uygulamasina engel
degildir.

islem

ZINGA Avrupa standartlarina gére zehirsiz madde
sinifindadir. Ancak, imalatgi firma boyama esnasinda
gerekli tedbirlerin alinmasini tavsiye etmektedir,

Kuruma Siiresi

ZINGA, atmosferik ortam kosullarina ve uygulama
prosesine bagli olarak yaklasik 10 dk, igerisinde dokunma
*kurulugu elde edilir. Mekanik sertlesme 24 saat icerisinde
gerceklesir. Zinga neme ve dolayl glines isinlarina (UV
Isinlarina) maruz kaldiginda daha da sertlesir.

ZINGA en iyi sonucu iki kat strildigunde vermektedir:
ikinci Zinga kati bir saat sonra siiriilebilir. Dupleks

sistemlerde ise son kat boya igin 2 ila 8 saat beklenmelidir.
(kuruma prosesine baglh olarak).

TEST SONUCLARI

ZINGA iizerinde Gent Universitesi (Belgika), B.N.F. Fulmer Material Technology
Oxfordshire (ingiltere), British Board of Agreement B.B.A. (ingiltere), F.M.P.A. Forschungs-
und Material sprifungsanstalt (Almanya), Laboratorio General de Ensayos y de
Investigaciones Barcelona (ispanya), P.S.B Productuvity and Standards Board (Singapur),
S.A.B.S. South African Burecu of Standards (Giiney Afrika Cumbhuriyeti) ve daha birgok
bagimsiz laboratuarlar tarafindan arastirmalar yapilmistir. Konu hakkinda talep edildiginde
detayli bilgi memnuniyetle sunulabilir.

Diinyanin en korozif ortamlarinda ZINGA ile yapilan saha testlerinde malzeme performansi
ve kalitesinin diger ¢inko zenginlestiriimis boyalardan gok Ustiin oldugu ispatlanmistir:

Amerikan Ordusu, Val Reefs altin madenleri (Gliney Afrika Cumhuriyeti), Service Maritime
Departement de la Vendee (Fransa).

icme suyu tanklarinda ZINGA kullanimi igin W.'Q.C. The Water"Quality Centre tarafindan
yapilan testler sonucunda zehirsiz oldugu tespit edilmistir ve BS 6920 standardina
uygunlugu onaylanmistir.

BNF FULMER JJBW/SMB/25.047.0/DC1 RAPORUNUN SONUCLARI

ZINGA galvanizasyon ¢inko kaplamasi ile bir ginkolu boyanin 6zelliklerini birlestirir. Tek bilesenli
kaplamasi sayesinde ZINGA bir dupleks sistem 6zelligini sunar ve diger galvanizleme ve boya
sistemlerine gore buyuk bir Ustinlik saglar.

ZINGA temiz ve hafifce pash kuru bir ylizeye veya eski bir ZINGA tabakasina kolay bir sekilde tatbik
edilebilir. Bu teknik korozyona karsi milkemmel bir koruma sagladigi gibi kusursuz bir tutunma da
gerceklestirir.

ZINGA igindeki ginko tozu formiiliindeki reginelerce korundugundan diger ginko kaplamalara oranla
korozyona daha dayaniklidir. Bu 6zellik galvanizasyon ve diger yontemlerle kesinlikle elde edilemez.

ZINGA Organik bilesenleri sayesinde korozyona son derece dayaniklidir. Organik ylizey her turli
atmosfer kosullarina dayaniklidir. ZINGA kapli ytizeylerin bakimi zamanla yapilabilir; ylizey su ile
temizlendikten sonra tekrar Zinga suriilmesiyle uzun yillar korozyona karsi koruma saglanmaktadir.

Bazi fiziksel ve kimyasal ozellikler

Gore yoluniuk 1%
Kiryekstre :  Alrkk oiarak %80, Hacmen %6378

12267 kg/den?

isi drang 40°C 12 + 150C arast
Algianik Brooifieid & Spindie $5 100ddw 20C1a
3000 e 3500 cpm arest
Rank Gri (O
Kuruma sires! Tozsuz olarak = 5-10 dakc
Tatbk miktan LOpignzdmig
Pariama noidass ia7c
Telrzrama ZINGA 2 1 saat: dder boyairia 2 s 8 sast
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